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ЗАКЛАДНЫЕ АНКЕРЫ
VASB, VASD

Закладной анкер- это фиксатор, устанавливаемый в бетонный раствор до его затвердевания. Такое изделие имеет внутреннюю 

резьбу и может быть оборудовано дополнительными элементами – растяжкой и фланцем (VASD ) . Нагружать подобную крепежную 

деталь следует после полного затвердевания бетона. Закладные анкеры Сормат сертифицированы в качестве стальных элементов 

VASB       Без монтажной плиты

VASD       С монтажной плитой

10 x 60 73110 73150 73190      100 60,6 9,6 6,2
12 x 50 73113 73153 73191      100 74,4 - 6,1
12 x 70 73112 73152 73192      100 101,7 12,9 -
16 x 50 73117 73157 73198      50 112,3 4,6 6,1
16 x 90 73116 73156 73196      50 202,7 15,2 -
20 x 100 73120 73160 73197      50 144,0 18,9 15,1
24 x 130 73124 73164 -      25 1062,2 24,6 24,0

 
НОМЕНКЛАТУРНЫЙ ПЕРЕЧЕНЬ

 РАЗМЕР  АРТИКУЛ  ШТУК В УПАКОВКЕ ВЕС

  КГ/1000 ШТ.

ДОПУСТИМЫЕ НАГРУЗКИ В kН

бетон ≥ C20/25

 

 на вырывание на срез

 VASB VASBS VASBR

   электрооцинкованный нержавеющая
   сталь  A2

Ограничения в использовании (расстояние между точками крепления и краем) - стр. 105. Материалы и покрытие- стр. 106.

10 x 60 73310 73350 73390      100 60,6 9,6 6,2
12 x 50 73313 73353 73391      100 74,4 - 6,1
12 x 70 73312 73352 73392      100 101,7 12,9 -
16 x 50 73317 73357 73398      50 112,3 4,6 6,1
16 x 90 73316 73356 73396      50 202,7 15,2 -
20 x 100 73320 73360 73397      50 144,0 18,9 15,1
24 x 130 73324 73364 -      20 1062,2 24,6 24,0

 
НОМЕНКЛАТУРНЫЙ ПЕРЕЧЕНЬ

 РАЗМЕР  АРТИКУЛ  ШТУК В УПАКОВКЕ ВЕС

  КГ/1000 ШТ. 

ДОПУСТИМЫЕ НАГРУЗКИ В kН

бетон ≥ C20/25

 

 на вырывание на срез

 VASD VASDS VASDR

  электрооцинкованный нержавеющая
   сталь  A2

VASB VASD
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79260 ST 10 1000 0,2
79261 ST 12 500 0,7
79262 ST 16 500 1,0
79263 ST 20 500 1,7
79264 ST 24 500 2,4

79201 ME 10 100 0,7
79202 ME 12 100 0,8
79203 ME 16 100 1,0
79204 ME 20 100 1,2
79205 ME 24 50 1,5

НОМЕНКЛАТУРНЫЙ ПЕРЕЧЕНЬ

 АРТИКУЛ РАЗМЕР ШТУК У УПАКОВКЕ ВЕС

  КГ/1000 ШТ. 

ME ST

ЗАКЛАДНЫЕ АНКЕРЫ
МОНТАЖНЫЕ ПЛИТЫ И  УПЛОТНИТЕЛЬНЫЕ ДЕТАЛИ

Во время процесса литья для защиты резьбы при закладке используются различные насадки.


